English language translation of Abstract of DE 3108817 A1 

A device for removal of oxygen from the head chamber of filled 
folding containers. 

A device to remove oxygen from the head chamber of already 
filled folding containers to inject, by means of natural gas in the 
head chamber, such as nitrogen, to protect the packaged content 
from oxygen penetration. In order to achieve a continuous nnsing 
effect if possible, and to avoid oxygen from penetrating into the 
head chamber on its way into the folding and closing station and 
during the folding and closing, it is scientifically recommended to 
attach a gas nozzle in such a way, directly to or at least at one of 
the movable folding/and or closing tools, so that during the 
folding- and closing movement, the head chamber of the folding 
containers are subjectable to gas. Additionally, through further 
widening the blowout ports of the gas nozzle, the immediate area 
of the head chamber of the folding container can also be strongly 
enriched with neutral gas. 
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vorrichtung zum Entfernen von Sauerstof f aus dem Kopf- 
raum von gef iillten FaltbehSltern 



0ln einer Vorrichtung zum Fallen und VerschlieBen des 
Kopfteiles von gefullten Paltbehaitern , in der die 
Fait- und Verschlieflwerkzeuge aus einem Paar von 
aufeinander zu bewegbaren, an Haltearmen angeordneten 
Backen bestehen, elne Vorrichtung zum Entfernen von 
Sauerstoff aus dem Kopfraum der PaltbehSlter Uber dem 
FQllgut, die mindestens eine Gasdttse zum Einblasen 
eines neutralen Gases, z.B. von Stickstoff , in den 
Kopfraum aufweist, dadurch gekenhzeichnet , daB an 
mindestens einem der Haltearme (7, 8) eine GasdUse 
(15) der art angeordnet ist, dafl wSbrend der Fait- und 
VerschlieBbewegung der Backen (5, 6) der Kopfraum 
der Faltbehaiter (1) mit dem Gas beauf schlagbar ist. 

2. vorrichtung nach Anspruch 1, beider sich die Falt- 
behaiter bei ihrer taktweisen FOrderung unter einem 
der Haltearme hindurch bewegen, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Gasdiise (15) derart an dem Haltearm (7) ange- 
ordnet ist, daB schon wShrend des Hindurchbewegens 
unter diesem Haltearm (7) der Kopfraum des Faltbe- 
haiters (1) mit dem Gas beauf schlagbar ist. 
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3 vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die die Backen (5, 6) tragendea Halte- 
aritie (7, 8) zangenartig aufeinander zu bewegbare 
Schwenkarme sind, deren Schwenkachse (9) iiber der 
Parderbahn (2) und angenShert parallel zur F5rder- 
ebene der FaltbehSlter (1) liegt. 

4. vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 

• gekennzeichnet, daB die GasdUse an der Oberseite einer 
der Backen (5,6) befestigt ist. 

5. vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Gasd-ase (15) zur Justierung des SpUlstrahles 
einstellbar ist. 

6. vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die GasdQse (15) mindestens erne . 
in Richtung auf den Kopfraum des Paltbehaiters (1) 
weisende GasaustrittsSf fnung sowie zusStzliche, nach 
anderen Richtungen gerichtete BlasOf f nungen besitzt. 

7 vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
* daB die zusatzlichen Blasfif f nungen einen relatxv zu 
der GasaustrittsSffnung kleineren Strbiaungsquerschnxtt 
aufweisen. 
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V * A^rri^n ttber dem FSrderweg der 
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in dem die Fait- und VerschlieBwerkzeuge aufnehmenden 
•Raum ein laminar flow steriler Luft aufrecht erhalten 
wird, weil dieser von sich aus schon elne gewisse 
SpUlwirkung entfaltet. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
vorrichtung der eingangs angegebenen Art zu schaffen, 
die es erlaubt, den Kopfraum von gefUllten Palt- 
behaitern bis zum verschlieBen einwandfrei von Sauer- 
stoff freizuhalten. 

ErfindungsgemSB wird dtese Aufgabe dadurch gelbst, daB 
an mindestens einem der Haltearme der Fait- und Ver- 
schlieBwerkzeuge eine Gasdiise der art angeordnet ist, 
daB wahrend der Fait- und v^rschlieBbewegung der Backen 
■ der Kopfraum der Faltbehaiter mit dem Gas beauf schlagbar 
ist. 

Erf indungsgemaB ist somit im Gegensatz zu den bisher 
bekannten Anordnungen die GasdUse - oder mehrere davon - 
nicht feststehend angeordnet, sondern an den Falt- 
und verschlieBwerkzeugen unmittelbar. Dabei wird der 
Umstand vorteilhaft ausgeniitzt, daB diese Fait- und 
VerschlieBwerkzeuge von einer ursprlinglich etwas vom 
Kopfteil des Paltbehaiters entfernten Stellung sich 
zum zweck des Faltens und Varschlieflens auf den Kopf- 
teil zu bewegen, urn diesen einzufalten und dann Telle 
davon aneinanderzupressen und durch Hitze oder Ultra- 
schall hermetisch zu versiegelri. wahrend -dieser Be- 
wegung sind diese Werkzeuge somit standig auf das offene 
Ende und damit auf den Kopfraum des zu verschlieBenden 
Behaiters gerichtet, so daB eine an den Werkzeugen ange- 
. brachte GasdUse in der Lage ist, wahrend dieses Zelt- 
raumes den Kopfraum standig mit Gas zu beaufschlagen 
und evtl. aufgetretene Gasverluste aus einer GassoWcht 
die schon vorher eingebracht wurde, zu ersetzen Oder 
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eine solche Gasschicht erst zu erzeugen. 

Mit besonderem Vorteil ISsst sich der Erf indungsgedanke 
an einer bekannten Fait- und verschlieBvorrichtung ein- 
setzen, bei der die Backen tragenden Haltearme zangen- 
artig aufeinander zu bewegbare Schwenkarme sind, deren 
Schwenkachse uber der FSrderbahn und angenShert parallel 
zur Forderebene der FaltbehSlter liegt (vgl. DE-OS 28 12 138) 
Denn bei dieser Vorrichtung wird der Fait- und Verschliefl- 
vorgang in einem Arbeitszug ausgefiihrt, so daB man mit 
einer einzigen Gasduse an einem der Schwenkarme auskommt. 
AuBerdem bringt es die zangenartige Betatigung dieser Schwenk 
arme mit sich, daB die daran angeordnete GasdUse standag 
von schrag oben her in den Kopfraum des Faltbehaiters zielt, 
so daB die Gasdase-fest an einem der Schwenkarme befestigt 
sein kann. Dies schlieBt nicht aus, daB die Gasduse 
■ justierbar ist, urn den Gasstrahl richtig auszurichten, 
jedoch ist eine Einstellung der GasdUse wShrend des Be- 
wegungsablaufes nicht erforderlich. 

in einer weiteren Ausgestaltung der Erf indung kann der 
Spiilvorgang dadurch zeitlich noch ausgedehnt werden, daS 
die GasdQse derart an einem der Haltearme angeordnet ist, 
daB schon wShrend des Hindurchbewegens des Faltbehalters 
unter diesem Haltearm, n&nlich beim Einfahren des Falt- 
behalters in die verschliesstellung, der Kopfraum mit 
dem Gas beauf schlagbar ist. Auch dies erfordert bei der 
vtorstehend beschriebenen bekannten Fait- und VerschlieB- 
vorrichtung keine aufwendigen zusatzlichen MaBnahmen, 
well die die Backen tragenden Schwenkarme der Fait- und 
Verschliefiwerkzeuge so relativ zu dem Forderweg der 
Faltbehaiter liegen oder gelegt werden konnen, daB 
jeder FaltbehSlter beim Einlaufen in die VerschiieB- 
station sich unter einem Schwenkarm hindurchbewegt. 
Da im Sinne einer mOglichst geringen Taktzeit die Be- 
wegung der Fait- und VersohlieBwerkzeuge schon einsetzen 
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kann, wahrend sich der FaltbehUter noch in die VerschlieB- 
station bewegt, d.h. einer der Haltearme mit der zuge- 
hbrigen Backe dem FaltbehSlter wShrend <aessen Einfahrens 
in die verschliesstellung "nachiauft", ist auf diese 
Weise eine stSndige Ausrichtung der GasdUse auf den Kopf- 
raum ohne besondere Einstellmafinahmen gewahrleistet. 

Uni die vorstehend beschriebene Wirkungsweise zu erfUUen, 
ntuB die Gasdiise eine GasaustrittsSf fnung aufweisen, die 
zum Kopfraum des FaltbehSlters hin gerichtet ist. Zu- 
satzlich kbnnen jedoch weitere BlasSffnungen vorge- 
sehen sein, die die Umgebung der Gasdiise auch in anderer 
Richtung luit Gas beauf schlagen, so dafl daduroh eine 
sauerstoffarme AtmosphMre im ganzen Bereich der Fait- 
und VerschlieBwerkzeuge geschaf fen wird. Die zusatzlichen 
Blaseffnungen sind zweckmSssigerweise in ihrem Querschnitt 
erheblich kleiner bemessen als die eigentliche Gasaus- 
trittsoffnung, da eine Spulwirkung durch sie nicht ge- 
fordert ist. 

weitere vorteile und MerkmaLe der vorliegenden Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung eines 
Ausfiihrungsbeispiels anhand der beiliegenden Zeichnungen 
sowie aus weiteren Unteransprfichen. In den Zeichnungen 
zeigen: 

Fig. 1 eine rein schematische Darstellung einer an sich 
bekannten Fait- und Verschliefieinrichtung, die 
erfindungsgemas mit einer GasdUse ausgestattet ist, und 

Fig. 2 bis 5 aufeinanderfolgende Stellungen der Backen der 
Fait- und verschlieBwerkzeuge wahrend des Fait- und 
VerschlieBvorganges . 
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GemSfi der Darstellung in Fig. 1 verden bereits gefullte, 
jedoch noch nicht verschlossene FaltbehSlter 1 mittels 
eines nur angedeuteten Transportbandes 2 durch eine 
Aseptikkaituner 3 taktweise hindurchbewegt. Die Aseptik- 
kaimner 3, deren GehSuse nicht gezeigt ist, wird von 
oben nach unten von einem laminaren Strom kalter 
Sterilluft (laminar flow) durchstr5mt, der durch die 
Pfeile 4 angedeutet ist. Die Faltbehaiter . 1 weisen 
quer 2U ihrer FSrderrichtung verlaufende Stegnaht- 
bereiche auf, die in einer Verschlieflstellung durch 
eine kombinierte Fait- und PreB-SchweiBstation mit- 
einander verbunden werden. 

Die Fait- und PreB-SchweiBstation weist Fait- und Ver- 
schlieSwerkzeuge auf, die im wesentliohen aus zwei 
PreB- und Siegelbacken 5, 6 bestehen, welche jeweils 
am Ende eines Schwenkarmes 7 bzw. 8 angebracht sind. 
Die beiden Schwenkarme 7, 8 sind um eine quer zur 
FSrderrichtung und parallel zur FSrderebene des Trans- 
portbandes 2 verlaufende Achse 9 zangenartig zueinander 
verschwenkbar. Beide Schwenkarme 1, 8 werden durch 
schematisch angedeutete Federn 1o, 11 in der aus Fig. 1 
ersichtlichen Of fenstellung gehalten. , 

zur Betatigung der Schwenkarme 7, 8 im Sinne eines 
zangenartigen SchlieBens der Backen 5,6 ist eine oszillier end 
angetriebene Kurvenscheibe 12 vorgesehen, an der Rollen 13, 
.14 der schwenkarme 7 bzw. 8 unter der jeweiligen Feder- 
wirkung anliegen. Die Wirkungsweise der geschilderten Falt- 
und VerschlieBwerkzeuge ist im einzelnen in der berexts 
erwahnten DE-OS 28 12 138 beschrieben und bedarf daher 
an dieser Stelle keiner naheren ErlSuterung. 

An der in Fig. 1 Unken Siegelbacke 5 ist eine 
befestigt, der liber eine flexible Schlauchleitung 16 em 
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neutrales Gas. z.B. Stickstoff, zugefUhrt werden kann. 
Die Schlauchleitung 16 ist mit einer nicht gezeigten 
Gasquelle verbunden; die Gaszufuhr wird in an sich 
bekannter Weise von der Gesamtsteuerung der Anlage 
taktweise gesteuert. Die LSnge der Schlauchleitung 16 
ist, wie sich versteht, so beniessen, daS sie ohne Be- 
hinderung die Schwenkbewegung des Schwenkariaes 7 laxt 
ausfiihren kann. 

in Fig. 1 ist ein FaltbehSlter 1 in dem Zustand gezeigt, 
in welchem er durch das Transportband 2 gerade aus 
einer vorhergehenden , nicht gezeigten Ruhelage in die 
verschlieastation eingefahren wird. In der ^-"^^J^^^^" 
station ist ein bereits fertig geschlosseT^er Faltbehaiter 
dargestellt. Somit ist erkennbar, daB der noch offene 
Faltbehaiter wahrend des Einfahrens in die VerschlieB- 
station unter dem zu diesem Zeitpunkt noch durch die 
Feder lo in der Ruhelage gehaltenen Schwenkarm 7 passieren 
.uB. Durch eine entsprechende Steuerung wird die GasdUse 
15 schon wahrend dieses Zeitraumes mit Stickstoff be- 
aufschlagt, so daB bei der Transportbewegung in die 
VarschliaBstation ein Stickstof f-Strahl in den oben ge- 
offneten Kopfraum des FaltbehSlters 1 eindringen kann, ■ 
wie das in Fig. 1 angedeutet ist. Noch wahrend der Falt- 
behaiter 1 in Bewegung ist, wird von der zentralen - nxcht 
gezeigten - Steuereinrichtung die Kurvenscheibe 12 im 
Sinne eines SchlieBens der Schwenkarme 7, 8 betatigt. 
Das hat zur Folge,dafl sich vorUbergehend die Relativ- 
lage der Gasdiise 15 zum Faltbehaiter 1 nur wenig verandert, 
so daB ein Spuleffekt eintritt, durch den im Kopfraum 
enthaltene Luft ausgetrieben wird. Erst wenn der Falt- 
behaiter 1 in der VerschlieBstation zur Ruhe kommt, 
tritt eine Relativbewegung der Siegelbacken 5, 6 zum 
Kopfteil des Faltbehalters 1 ein. Vier unterschiedliche 
Stadien dieses Bewegungsablauf es sind aus den Fig. 2 bis 
ersichtlich. 
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Die Fig. 2 bis 5 lassen erkennen, dafl aufgrund der Schwenk- 
bewegung des Schwen3car.es 7 und der daran bef estigten Siegel- 
backe 5 der von der GasdUse 15 abgegebene Gasstrahl eme 
Richtungsanderung erfShrt, aufgrund deren er trotz des 
zunehxuenden Einfaltens des Kopfteiles und der daraus 
resultierenden Verkleinerung dar BehaiterBf fnung m 
den Kopfraum eindringen kann. Daraus folgt, daB der 
Spulvorgang von dem" Zeitpunkt des Hindurchlaufens des 
Faltbehalters 1 unter dem Schwenkarm 7 bis zum voll- 
standigen VerschlieBen der Stegnaht (Fig. 5) anhSlt 
Hs besteht scit keine Celegenheit vor de. VerschUeBen 
n^ehr, dafl unerwUnschterweise Luf tsauerstoff xn den Kopf 
raum eindringt. 

1st die in Fig. 5 gezeigte Relativlage der Siegelbacken 
5 6 erreicht, d.h. ist der Faltbehalter effektiv ver- 
schlossen, so wird durch die bereits erwahnte Steuerung 
die Stickstoffzufuhr zu der GasdUse 15 unterbrochen. 
Durch eine erneute Betatigung der Kurvenscheibe 12 ge- 

langen die Schwenkarnie 7, 8 wieder in die aus Fig. 1 

erkennbare Ausgangslage zurUck. 

Die Wirkungsweise der erf indungsgentSssen vorrichtung kann " 
noch dadurch verbessert werden, da3 zusStzlich zu der 
Gasaustrittsoffnung der GasdUse 15, aus welcher der in 
den zeichnungen dargestellte SpUlstrahl austritt, 
weitere,jedoch im Querschnitt erheblich kle.nere Blas- 
affnungen an der Ruckseite und an den Seitenflachen 
des Gasdusenkorpers vorgesehen sind. Durch diese zu- 
satzlichen BlasSffnungen wird die Umgebung der S.egel- - 
backe 5 und damit des Kopfendes des FaltbehSlters 1 
. rait stickstoff stark angereichert. In Fig. 2 xst der 
aus diesen Bl^sbf fnungen austretende Gasschleier 17 
punktiert angedeutet. 
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in dem ge.eigten AusfUhrungsbeispiel kann die GasdUse 
15 unverstellbar an der Siegelbacke 5 befestigt sein. 
Es ist jedoch denkbar, die GasdUse 15 in einem be- 
stimmten Mafl verstellbar anzuordnen, damit die Gas- 
austrittsSffnung zur Erzielung eines optimalen Spul- 
effekts und auch zur Anpassung an unterschiedliche 
Gr5.sen und Formen des Faltbehaiters 1 justiert^werden 
icann. Nach einer einmal erfolgten Justierung bedarf 
es jedoch keiner zusStzlichen Verstellung der GasdUse 
n^ehr, so da3 der lang andauernde SpUlef fekt ohne ins 
Gewicht fallenden konstruktiven Aufwand erzielbar 
ist. 

Bel dem gezeigten unci be=chriebenen AusffihrungsbeUpiel 

„^ line Gasda.e 15 an der SiegeX^acH. ^^^'>^~' 
„as zur K.iel»n, des erviinsohten Effekts aufgrund der ^ 
Tirx a-.elt der Begasun, auch ausrelchend i.t. Hlerdnrch 
Ln Bit: de. neutralen Gas sehr sparsa™ «m,e,an,en warden 
Otoe Lb die Wir.sa»keit der Begasun, l^eintrachtigt wxrd. 
Tl dLc. die .Kitfu>.ung- der Gasdase 15 .it der Siegel- 
backe 5 wird ste« der Kop£ra«» und der diesen u«gebende 
Bereich beauf schlagt . ^ 
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Fig. 5 
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